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深圳PE电熔管件模具制造企业
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PPR管材用热熔连接非常牢固。这是较重要的一点，因为，PPR管的热熔连接时，管材、管件熔化
到一定程度时用合适的力度将PPR管材直线插接到管件内，静待一段时间等待冷却，PPR管材、管
件熔化的部分就会重新融为一体，非常密实，不仅无法手动拉动，通水后能使用很久，也没有漏
水现象。 PPR管材热熔连接工具非常简单，不需要再多买其他的零件，只需要一台热熔机就行了，
不像金属管道，施工工具复杂，除了切割金属管的切割机外，还需要电焊器、焊条、护眼罩等等，
非常麻烦。 PP-R管具有节能节材、环保等优点。深圳PE电熔管件模具制造企业

PPR管完全可以截断加三通的。因为PPR是具有热熔焊性，并有一定的柔软性。PPR管道熔接时正
常熔接温度在260-290℃范围内，在这温度段内熔接时熔接质量会有较好保证。如果在正常熔接参
数下，熔接时产品能很轻松进入熔接模头，并且熔接堆积瘤已接近液体状的说明产品不
是**的PPR原料生产的。同时熔接堆积瘤如果是能快速冷却变硬(一般10秒内)的也能说明产品不
是正的PPR原料生产的，这是由于PPR的特性之一就是保温效果较好，其冷却速度自然会较慢。
东莞PE燃气管件模具定购管件模具使用时，需要参考厂家的使用手册。

PPR三通是让水管更自然过渡，这样就减少了水锤作用，不但增大流量，同时也更耐用，在设计
上是优化了正三通，所以现在比较主流基本都使用顺水ppr。现在PPR管生产厂家很多，PPR管的原
料是聚丙烯(无规共聚聚丙烯)，采用不同品牌的原料生产出的产品在性能上有一定差别，再加上
生产线档次高低不同，各厂家生产出来的PPR管质量好坏差距较大。采用PPR管时，在安装前必须
要进行检验，认定质量合格后才能使用。正三通在水流动的时候，会对管道壁会产生作用。类似
水锤，加上压力，以前时常在三通这块发生漏水，和这也有很大关系。

由于聚丙烯是典型的结晶性聚合物，其熔体粘度对温度较为敏感，因此加工温度控制在PP-R管材
的挤出成型加工中非常重要。成型温度一般控制在210~260℃，挤出温度过高，会导致物料口口模
处积存，从而引起原料降解，使管材制品性能下降。PP-R管除了具有一般塑料管重量轻、耐腐蚀、
不结垢、使用寿命长等特点外，还具有以下主要特点：1、无毒、卫生。PP-R的原料分子只有碳、
氢元素，没有有害有毒的元素存在，卫生可靠，不仅用于冷热水管道，还可用于纯净饮用水系统。
2、保温节能。PP-R管导热系数为0.21w/mk，为钢管的1/200。3、较好的耐热性。PP-R管的维卡软
化点131.5℃。较高工作温度可达95℃，可满足建筑给排水规范中热水系统的使用要求。4、使用
寿命长。PP-R管在工作温度70℃，工作压力(P.N)1.0MPa条件下，使用寿命可达50年以上（前提是
管材必须是S3.2和S2.5系列以上）；常温下(20℃)使用寿命可达100年以上。5、安装方便，连接
可靠。PP-R具有良好的焊接性能，管材、管件可采用热熔和电熔连接，安装方便，PPR管的接头可
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靠，其连接部位的强度大于管材本身的强度。 PPR管材与管件的连接端面和熔接面必须清洁、干
燥、无油。

地漏一般多用于水流量比较大的区域，如淋浴区，长度有20,30CM，当然也有更长的，因为工
艺及成本原超过30CM长的地漏材质多为不锈钢材质。超薄移位地漏：主要用于移位后的40管，
当然正常50,75管也都可以用，但毕竟地漏芯直径变小，相对常规地漏流量相对会小点，更多还是
用在移位后地漏位。有的伙伴会问，什么是移位，就是原来预留的地漏排水孔位置不合适，需移
动到其他其他地方，移动过程中会造成管径变小（正常商品房地漏排水管的管径都是50）及安装
高度（地漏水管底部的距离）变浅，从而需要用到40超薄移位地漏。熔接弯头或三通时，应注意
管线的走向宜先进行预装。黄岩PE熔接管件模具订购

地漏的选择可以根据地漏芯来进行选择。深圳PE电熔管件模具制造企业

       常见p弯：p弯的安装要注意找专业的人士。在洗脸盆和洗涤盆下的存水弯在设计
图纸表示不详的情况下，施工安装人员经常误认为洗脸盆和洗涤盆下的存水弯安装在楼板上和楼
板下是一回事，其实不然。洗脸盆和洗涤盆下的存水弯因毛发、碎屑等杂物，非常容易堵塞，必
要时需要打开存水弯上的检查口清通。如果存水弯安装在楼板下方，清通时就必须到楼下住户家
里去，一般家庭的厨房、卫生间都会吊顶，这就显得非常不方便。正确的做法是将S型存水弯安
装在楼板的上方(但不能同时串接二个存水弯)，这样住户在自家内随时可以方便清通。深圳PE电
熔管件模具制造企业

台州市黄岩华旭模具有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、
有梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在浙江省等地区的五金、工具行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，
为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献
出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂
扬的的企业精神将**台州市黄岩华旭模具供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公
司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来
赢得市场，我们一直在路上！


